GN 927.2 Excenterspannare
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TYPER

- Typ A: Kontaktplatta i stal med installningsmutter
- Typ B: Kontaktplatta i stal utan installningsmutter
Spak

Stal (precisionsgjutet)

Forzinkat, blapassiverat  Z

Tapp, mutter/skruv
Installningsmutter/skruv (endast typ A)
Forzinkat stal, blapassiverat
Kontaktplattor

Stél

- Belaggning med zinkflingor

- Sétthardad

KANNETECKEN OCH ANVANDNING

Spannspakar med excentrisk kam GN 927.2 anvands for snabb spann-
ing och lossning. | motsats till fastspanning med génga, kan man med
dessa spakar spanna fast utan atdragning.

Spaken har konstruerats sa att den inte kan 6verskrida den maximala
spannkraften. Det finns inga lésa delar eftersom alla &r monterade i
rétt ordning.

For att uppna maximal spannkraft, ar klamytan lite smoérjd, och maste
smorjas igen efter behov.

Typ A har féljande fordelar: Avstandet mellan den excentriska kammen
och kontaktytan kan justeras med hjalp av en fingangad installinings-
mutter. Den maximala spannkraften kan darfor stallas in med en enkel
justering. Det ger dessutom mojlighet att valja lage for spaken i forhalla-
nde till spannspakens tapp.

PA FORFRAGAN
- Klamyta fri fran fett
- Andra ytbelaggningar

> 14 justerbar med installningsskruven for optimal kiamkraft i
det 6nskade spaklaget

LJ Tramutter/traskruv

Begransning av vridningsvinkeln vid
maximal klamkraft (sjalvstoppande)

14 far inte dverskridas.
@ | annat fall finns det risk for att Idgesgéngan inte langre kan absorbera
Instéliningsmutter

klamkraften eller kan skadas.
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GN 927.2

Excenterspannare

(17 2ls

ds _— 0 GN 927.2-A (d1) GN 927.2-B (di)
1ZN i
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< L i < U
B 2
A ds
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GN 927.2-A (d1)
Kod Benamning d1 11 13 14 15 h d3 d4 t b 52
GN.67001  GN 927.2-44-M4-A-Z M4 44 13.2 2 22 0.5 12 15 8 12 30
GN.67031 GN 927.2-44-M5-A-Z M5 44 13.2 2 22 0.5 12 15 8 12 29
GN.67061 GN 927.2-63-M5-A-Z M5 63 16.3 25 3 0.75 16 19 10 16 66
GN.67091 GN 927.2-63-M6-A-Z M6 63 16.3 2.5 3 0.75 16 19 10 16 65
GN.67121 GN 927.2-82-M6-A-Z M6 82 19.5 3 3.7 1 20 25 12 20 131
GN.67151  GN 927.2-82-M8-A-Z M8 82 19.5 3 3.7 1 20 25 12 20 129
GN.67181 GN 927.2-101-M8-A-Z M8 101 253 4 4.8 15 26 30 15 25 253
GN.67211 GN 927.2-101-M10-A-Z M 10 101 253 4 4.8 15 26 30 15 25 250
GN 927.2-B (d1)
Kod Benamning d1 11 13 15 h d3 d5 t b 5D
GN.67002  GN 927.2-44-M4-B-Z M4 44 13.2 22 0.5 12 14 8 12 28
GN.67032  GN 927.2-44-M5-B-Z M5 44 13.2 22 0.5 12 14 8 12 27
GN.67062  GN 927.2-63-M5-B-Z M5 63 16.3 3 0.75 16 18.5 10 16 64
GN.67092  GN 927.2-63-M6-B-Z M6 63 16.3 3 0.75 16 18.5 10 16 63
GN.67122  GN 927.2-82-M6-B-Z M6 82 19.5 3.7 1 20 225 12 20 124
GN.67152  GN 927.2-82-M8-B-Z M8 82 19.5 3.7 1 20 225 12 20 122
GN.67182  GN 927.2-101-M8-B-Z M8 101 253 4.8 15 26 27 15 25 238
GN.67212  GN 927.2-101-M10-B-Z M 10 101 2588 4.8 1.5 26 27 15 25 236
g‘gr%,er Alla design réttigheter forbehalina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar: 312023 Ele‘a
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GN 927.2-A (d2 - 12)
Kod Benamning I 12 d2 13 14 h d3 d4 b 5‘&
GN.67011 GN 927.2-44-M4-12-A-Z 44 12 M4 13.2 2 0.5 12 15 12 32
GN.67013 GN 927.2-44-M4-16-A-Z 44 16 M4 13.2 2 0.5 12 15 12 34
GN.67015 GN 927.2-44-M4-20-A-Z 44 20 M4 13.2 2 0.5 12 15 12 36
GN.67017 GN 927.2-44-M4-25-A-Z 44 25 M4 13.2 2 0.5 12 15 12 38
GN.67019 GN 927.2-44-M4-30-A-Z 44 30 M4 13.2 2 0.5 12 15 12 40
GN.67041 GN 927.2-44-M5-12-A-Z 44 12 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 &)
GN.67043 GN 927.2-44-M5-16-A-Z 44 16 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 35
GN.67045 GN 927.2-44-M5-20-A-Z 44 20 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 37
GN.67047 GN 927.2-44-M5-25-A-Z 44 25 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 39
GN.67049 GN 927.2-44-M5-30-A-Z 44 30 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 41
GN.67051 GN 927.2-44-M5-35-A-Z 44 35 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 43
GN.67053 GN 927.2-44-M5-40-A-Z 44 40 M5 13.2 2 0.5 12 15 12 45
GN.67071 GN 927.2-63-M5-16-A-Z 63 16 M5 16.3 25 0.75 16 19 16 70
GN.67073 GN 927.2-63-M5-20-A-Z 63 20 M5 16.3 2.5 0.75 16 19 16 72
GN.67075 GN 927.2-63-M5-25-A-Z 63 25 M5 16.3 25 0.75 16 19 16 74
GN.67077 GN 927.2-63-M5-30-A-Z 63 30 M5 16.3 25 0.75 16 19 16 76
@ GN.67079 GN 927.2-63-M5-35-A-Z 63 35 M5 16.3 2.5 0.75 16 19 16 78
‘Y GN.67081 GN 927.2-63-M5-40-A-Z 63 40 M5 16.3 25 0.75 16 19 16 80
& — 14 GN.67083 GN 927.2-63-M5-50-A-Z 63 50 M5 16.3 2.5 0.75 16 19 16 82
——— GN.67101 GN 927.2-63-M6-16-A-Z 63 16 M6 16.3 2.5 0.75 16 19 16 72
GN.67103 GN 927.2-63-M6-20-A-Z 63 20 M6 16.3 25 0.75 16 19 16 74
V=15 GN.67105 GN 927.2-63-M6-25-A-Z 63 25 M6 16.3 25 0.75 16 19 16 76
———  GN.67107 GN 927.2-63-M6-30-A-Z 63 30 M6 16.3 2.5 0.75 16 19 16 78
) GN.67109 GN 927.2-63-M6-35-A-Z 63 35 M6 16.3 25 0.75 16 19 16 80
—" 16 GN.67111 GN 927.2-63-M6-40-A-Z 63 40 M6 16.3 25 0.75 16 19 16 82
— __  GN.67113 GN 927.2-63-M6-50-A-Z 63 50 M6 16.3 25 0.75 16 19 16 84
@ GN.67131 GN 927.2-82-M6-20-A-Z 82 20 M6 19.5 3 1 20 25 20 137
7 17  GN.67133 GN 927.2-82-M6-25-A-Z 82 25 M6 19.5 & 1 20 25 20 139
GN.67135 GN 927.2-82-M6-30-A-Z 82 30 M6 19.5 3 1 20 25 20 141
@ GN.67137 GN 927.2-82-M6-35-A-Z 82 35 M6 19.5 3 1 20 25 20 143
18 GN.67139 GN 927.2-82-M6-40-A-Z 82 40 M6 19.5 3 1 20 25 20 145
( GN.67141 GN 927.2-82-M6-50-A-Z 82 50 M6 19.5 3 1 20 25 20 147
J'\Y GN.67143 GN 927.2-82-M6-60-A-Z 82 60 M6 19.5 3 1 20 25 20 149
& GN.67161 GN 927.2-82-M8-20-A-Z 82 20 M8 19.5 3 1 20 25 20 142
GN.67163 GN 927.2-82-M8-25-A-Z 82 25 M8 19.5 3 1 20 25 20 144
GN.67165 GN 927.2-82-M8-30-A-Z 82 30 M8 19.5 3 1 20 25 20 146
GN.67167 GN 927.2-82-M8-35-A-Z 82 35 M8 19.5 3 1 20 25 20 148
GN.67169 GN 927.2-82-M8-40-A-Z 82 40 M8 19.5 3 1 20 25 20 150
GN.67171 GN 927.2-82-M8-50-A-Z 82 50 M8 19.5 3 1 20 25 20 152
GN.67173 GN 927.2-82-M8-60-A-Z 82 60 M8 19.5 3 1 20 25 20 154
GN.67191 GN 927.2-101-M8-20-A-Z 101 20 M8 253 4 15 26 30 25 266
GN.67193 GN 927.2-101-M8-25-A-Z 101 25 M8 253 4 15 26 30 25 268
GN.67195 GN 927.2-101-M8-30-A-Z 101 30 M8 25.3 4 1.5 26 30 25 270
GN.67197 GN 927.2-101-M8-35-A-Z 101 35 M8 253 4 15 26 30 25 272
GN.67199 GN 927.2-101-M8-40-A-Z 101 40 M8 25.3 4 1.5 26 30 25 274
GN.67201 GN 927.2-101-M8-50-A-Z 101 50 M8 2588 4 1.5 26 30 25 276
GN.67203 GN 927.2-101-M8-60-A-Z 101 60 M8 25.3 4 15 26 30 25 278
] GN.67221 GN 927.2-101-M10-20-A-Z 101 20 M 10 25.3 4 15 26 30 25 270
‘Z‘“ GN.67223 GN 927.2-101-M10-25-A-Z 101 25 M 10 25.3 4 1.5 26 30 25 272
& GN.67225 GN 927.2-101-M10-30-A-Z 101 30 M 10 253 4 15 26 30 25 274
ag GN.67227 GN 927.2-101-M10-35-A-Z 101 35 M 10 25.3 4 1.5 26 30 25 276
~ GN.67229 GN 927.2-101-M10-40-A-Z 101 40 M 10 2588 4 1.5 26 30 25 278
GN.67231 GN 927.2-101-M10-50-A-Z 101 50 M 10 25.3 4 15 26 30 25 280
3 GN.67233 GN 927.2-101-M10-60-A-Z 101 60 M 10 25.3 4 1.5 26 30 25 282
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GN 927.2-B (d2 - 12)

Kod Benamning 11 12 d2 13 h d3 d5 b 50

GN.67012 GN 927.2-44-M4-12-B-Z 44 12 M4 13.2 0.5 12 14 12 30

GN.67014 GN 927.2-44-M4-16-B-Z 44 16 M4 13.2 0.5 12 14 12 32

GN.67016 GN 927.2-44-M4-20-B-Z 44 20 M4 13.2 0.5 12 14 12 34

GN.67018 GN 927.2-44-M4-25-B-Z 44 25 M4 13.2 0.5 12 14 12 36

GN.67020 GN 927.2-44-M4-30-B-Z 44 30 M4 13.2 0.5 12 14 12 38

GN.67042 GN 927.2-44-M5-12-B-Z 44 12 M5 13.2 0.5 12 14 12 31 -
GN.67044 GN 927.2-44-M5-16-B-Z 44 16 M5 13.2 0.5 12 14 12 33 @\9
GN.67046 GN 927.2-44-M5-20-B-Z 44 20 M5 13.2 0.5 12 14 12 35 10\’
GN.67048 GN 927.2-44-M5-25-B-Z 44 25 M5 13.2 0.5 12 14 12 37 N
GN.67050 GN 927.2-44-M5-30-B-Z 44 30 M5 13.2 0.5 12 14 12 39 \\\ﬁ /‘1
GN.67052 GN 927.2-44-M5-35-B-Z 44 35 M5 13.2 0.5 12 14 12 41 11 U
GN.67054 GN 927.2-44-M5-40-B-Z 44 40 M5 13.2 0.5 16 14 12 43

GN.67072 GN 927.2-63-M5-16-B-Z 63 16 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 68

GN.67074 GN 927.2-63-M5-20-B-Z 63 20 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 70

GN.67076 GN 927.2-63-M5-25-B-Z 63 25 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 72

GN.67078 GN 927.2-63-M5-30-B-Z 63 30 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 74

GN.67080 GN 927.2-63-M5-35-B-Z 63 35 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 76

GN.67082 GN 927.2-63-M5-40-B-Z 63 40 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 78

GN.67084 GN 927.2-63-M5-50-B-Z 63 50 M5 16.3 0.75 16 18.5 16 80

GN.67102 GN 927.2-63-M6-16-B-Z 63 16 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 70

GN.67104 GN 927.2-63-M6-20-B-Z 63 20 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 72 f
GN.67106 GN 927.2-63-M6-25-B-Z 63 25 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 74 15 E;ﬁi@
GN.67108 GN 927.2-63-M6-30-B-Z 63 30 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 76 =
GN.67110 GN 927.2-63-M6-35-B-Z 63 35 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 78 S
GN.67112 GN 927.2-63-M6-40-B-Z 63 40 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 80 16@
GN.67114 GN 927.2-63-M6-50-B-Z 63 50 M6 16.3 0.75 16 18.5 16 82 P
GN.67132 GN 927.2-82-M6-20-B-Z 82 20 M6 19.5 1 20 22.5 20 130 "‘4\
GN.67134 GN 927.2-82-M6-25-B-Z 82 25 M6 19.5 1 20 225 20 132 17 @J/’
GN.67136 GN 927.2-82-M6-30-B-Z 82 30 M6 19.5 1 20 225 20 134 =
GN.67138 GN 927.2-82-M6-35-B-Z 82 89 M6 19.5 1 20 225 20 136 O
GN.67140 GN 927.2-82-M6-40-B-Z 82 40 M6 19.5 1 20 225 20 138 18
GN.67142 GN 927.2-82-M6-50-B-Z 82 50 M6 19.5 1 20 225 20 140 <)
GN.67144 GN 927.2-82-M6-60-B-Z 82 60 M6 19.5 1 20 225 20 135 [ \\
GN.67162 GN 927.2-82-M8-20-B-Z 82 20 M8 19.5 1 20 225 20 137 M
GN.67164 GN 927.2-82-M8-25-B-Z 82 25 M8 19.5 1 20 225 20 139

GN.67166 GN 927.2-82-M8-30-B-Z 82 30 M8 19.5 1 20 225 20 141

GN.67168 GN 927.2-82-M8-35-B-Z 82 35 M8 19.5 1 20 225 20 143

GN.67170 GN 927.2-82-M8-40-B-Z 82 40 M8 19.5 1 20 225 20 145

GN.67172 GN 927.2-82-M8-50-B-Z 82 50 M8 19.5 1 20 225 20 147

GN.67174 GN 927.2-82-M8-60-B-Z 82 60 M8 19.5 1 20 225 20 149

GN.67192 GN 927.2-101-M8-20-B-Z 101 20 M8 25.3 1.5 26 27 25 251

GN.67194 GN 927.2-101-M8-25-B-Z 101 25 M8 253 1.5 26 27 25 253

GN.67196 GN 927.2-101-M8-30-B-Z 101 30 M8 25.3 1.5 26 27 25 255

GN.67198 GN 927.2-101-M8-35-B-Z 101 35 M8 25.3 15 26 27 25 257

GN.67200 GN 927.2-101-M8-40-B-Z 101 40 M8 253 1.5 26 27 25 259

GN.67202 GN 927.2-101-M8-50-B-Z 101 50 M8 253 15 26 27 25 261

GN.67204 GN 927.2-101-M8-60-B-Z 101 60 M8 25.3 1.5 26 27 25 263

GN.67222 GN 927.2-101-M10-20-B-Z 101 20 M 10 253 1.5 26 27 25 255 S
GN.67224 GN 927.2-101-M10-25-B-Z 101 25 M 10 25.3 1.5 26 27 25 257 =
GN.67226 GN 927.2-101-M10-30-B-Z 101 30 M 10 25.3 15 26 27 25 259 &
GN.67228 GN 927.2-101-M10-35-B-Z 101 35 M 10 253 1.5 26 27 25 261 &
GN.67230 GN 927.2-101-M10-40-B-Z 101 40 M 10 253 1.5 26 27 25 263 ~
GN.67232 GN 927.2-101-M10-50-B-Z 101 50 M 10 25.3 1.5 26 27 25 265

GN.67234 GN 927.2-101-M10-60-B-Z 101 60 M 10 253 15 26 27 25 267 4

ﬁg,ﬂ}er Alla design réttigheter forbehdalina i enlighet med lagen. Ange alltid kéllan vid reproduktion av véra ritningar. 3/2023 Ele ’a
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KLAMKRAFTER OCH MANUELLA KRAFTER | SPANNSPAKAR
MED EXCENTRISK KAM

Excenterprincipen har tva fordelar: En stor klamkraft Fs och en
mekanism for sjalvlasning sa fort dédpunkten éverskrids.

Alla teoretiska forsok att beskriva férhallandet mellan manuell kraft
och klamkraft baseras i slutdndan endast pa antaganden for vissa
parametrar. De faktiskt raédande forhallandena paverkas av en rad olika
faktorer.

Vardena som anges i tabellerna nedan &r darfor baserade pa praktiska
specifikationer och resultat, och vilar pa testserier som har visat vilka
klamkrafter som kan uppnas genom att applicera de specificerade
manuella krafterna.

Den maximalt tillatna férspanningskraften for varje gangstorlek
Gverskrids inte vid anvandning av spaken.

BERAKNING

For att redogéra for ovanstaende teoretiska och aritmetiska alternativ
for att bestdmma klam- och manuell kraft, visas en potentiell I6sning
nedan som i slutdndan ocksa visar pa rimligheten av de varden som
anges i tabellen med hjalp av ett rakneexempel.

Nar man teoretiskt bestdmmer den klamkraft Fs som erhalls fran den
manuella kraften, maste sarskilt tva punkter beaktas:

For det forsta finns det geometriska forhallanden vid excentern som
kraver ett aritmetiskt komplext tillvagagangssatt om man vill ta hansyn
till de exakta forhallandena. For det andra kommer friktionen som
uppstar pa flera punkter att ha en stark inverkan pa den klamkraft som
kan uppnas.

ALTERNATIV 1, EXCENTER

Om man tittar pa den utvecklade vyn som uppstar i en excenter genom
den rullande rorelsen, ser man att det orsakas av en sinusformad kurva.
Resultatet &r att lutningsvinkeln w 6ver svangomradet standigt andras,
vilket leder till att sjalviasningsomradet och kraftéverforingen utokas.
Emellertid &r den aritmetiska beskrivningen av detta tillvagagangssatt
mycket komplex.

ERSATTNINGSMODELL FOR BERAKNING

Enkelt uttryckt och med ett antagande om en konstant lutning, kan den
befintliga sinuskurvan ses som en kil som ger en tillrackligt traffsaker
och ungeféarlig ersattningsmodell for berékning som ar mycket mindre
komplex.

Ett friktionsvarde antas for rotationsaxeln och excenterns omkrets.
Detta paverkas i realiteten starkt av yttre faktorer och avvikelser kan
darfor forekomma.

ALTERNATIV 2, EXCENTER
En 90° rorelse av den manuella spaken tacker slag h.

SAKERHETSMEDDELANDEN

Utformningen av tillampningar som involverar spannspakar med
excentrisk kam ska alltid géras med en adekvat sakerhetsfaktor. Vanliga
sakerhetsaktorer for statisk belastning 1,2 till 1,5, pulserande 1,8 till 2,4
och alternerande 3 till 4. Dessa ska 6kas proportionerligt i tilldmpningar
med hogre sakerhetskrav.

FRISKRIVNINGSKLAUSUL:

Informationen och rekommendationerna vi ger ar gjorda utan
forpliktelser och utesluter allt ansvar, savida vi inte uttryckligen och
skriftigen har forbundit oss att ge sadan information och sadana
rekommendationer. Alla produkter &r standarddelar som tillverkats
for olika anvandningsomraden, och har darfor utsatts for omfattande
standardtester. Anvandarna maste faststélla i sina egna testserier, for
vilka vi inte ar ansvariga, om en produkt ar lamplig for vissa sarskilda
tilldmpningar och anvandningsomraden.

s Ho =FH =M =FS

Manuell ~ Spak,  Skruvkraft/
Spakstorlek  kraft manuell  kldmkraft

! ' iN Kraft iN
|

44 7% 33 1450
63 125 47 2600
82 200 62 4300
101 350 76 7000

Skruvkraft/klamkraft
Fs
(resultat)
Fh Manuell kraft
IH Spak for manuell kraft
FRU Friktionskraft vid omkrets
U Spak vid omkrets
FRA Friktionskraft vid axeln
1A Spak vid axeln
w Ersattningskilens vinkel
h Slag pa 90° vridning av spaken
p1 Friktionskoefficient vid omkrets
u2 Friktionskoefficient vid axel
" Friktionskoefficient
LI (kilvinkel, % cirkel)
Fs=FHxIH/((IUx (pw + p1)) _
+ (1A 12)) pw=hx4/mx2xIU

Exempel

Spannspak med excentrisk kam GN 927.7-101-M8-B
med manuell kraft FH = 350 N, friktionskoefficient y1 = 0,2 och u2 = 0,1 plus

spak IA=5mm och IU =11,5 mm

Fs =350 N x 76 mm /(11,5 mm x (0,083 + 0,2)) + (5 mm x 0,1)) = 7000 N
Féljande friktionskoefficienter y kan anvandas for potentiella friktionsytor:

Plast/plast = 0,25

Plast/stal = 0,15

Stal/stal (smord) = 0,1 Stal/stal = 0,2
Rostfritt stal/rostfritt stal Rostfritt stal/rostfritt stal
(smord) = 0,1 =0,2
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